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[ ) SATvANE KALITE TARIH :: 21.03.2017
KGaIISkan KONTROL FORMU |— MUSTERI NO : e
METAL INSAAT SANTIC.LTD.5T. PARTI NO :: 1721033301
IRSALIYE NO:917754
i By Onay
& Firma (Milsteri) Ad: Malzeme Cinsi/ Ad1 |\ Ki ’
| GUNAVISKELE |  METALKALAS | 7:54
KAPLAMA KALINLIGI
soodi Bl -f GOZLE KONTROL MIKTAR KONTROL ORTALAMA KALINLIK
117418 ]|87] 72705 Y W 78,32
2170|6982 69758 W W 73,18
3191 [68]82]61[713 W W 74,66
418 )68]73]98]67,3 VW vV 77,62

ideal bir kaplama elde etmek icin celik malzemedeki olmasi gereken alagim
elementleri miktarlar asagidaki gibidir: Galvanizciniz olarak malzeme satin
alimi yaparken tedarikginize mutlaka malzemelerin sicak daldirma olacagini
belirtmenizi ve agagidaki kompozisyon degerlerinde olup olmadiginin
kontroliinii yapmanizi éneririz...

% KARBON < 0.25'DEN AZ
% MANGAN < 1.35'DEN AZ
% SILISYUM < 0.03'DEN AZ veya 0,15 - 0,25 ARALIGINDA OLMASINA OZEN GOSTERIN

TS Belge Numarasi - Reference Number Of License 08.02.201 6/TSE-015657

TS EN ISO 1461 Standardi Kaplama Kalinhk Tablosu

MALZEMELER UZERINDEKI GINKO KAPLAMA KALINLIGI;
TS EN ISO 1461 SDG STANDARTLARI'NA UYGUNDUR

Minimum Yerel Minimum Ortalama
MALZEME_ve Kaplama Kalinhgi Kaplama Kalinhg:
KALINLIGI MmZ) u (gﬂmZ)
Celik > 6,0 mm 70 (505) 85 (610)
Celik > 3,0 mm -< 6,0 mm 55 (395) 70 (505)
Celik> 1,5 mm-<3,0 mm 45 (325) 55 (395)
Celik < 1,5 mm 35 (250) 45 (325) | =
Dékiimler > 6,0 mm 70 (505) 80 (575) ;
Dékiimler < 6,0 mm 60 (430) 70 (505) | |

LMat gri, beyaz pas, ¢izik ve koyu renkli yiizey goriiniimii kaplama kusuru degildir.

Malzemeler, TS EN ISO 1461 standartlarina uygun olarak, Sicak Daldirma Galvaniz kaplanmigtir,

KORUMA ve KULLANMA AMACINI ENGELLEMEZ. KAPLAMA SUREKLI, KESINTISiZ VE GORUNUMU UYGUNDUR...

ACIKLAMA:
Kontrol Eden Imalat Sorumlusu
UMIT BAKIRCI iLl-z&) CALISKAN




